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En MDN TEC ofrecemos soluciones profesionales avanzadas en el campo de tecnologías de operación (OT) y de información (IT) 

aplicadas a los mercados de energía, minería, industria y agua.

Abarcamos el ciclo de vida completo de 
proyectos: diseño conceptual, ingeniería 
básica y extendida, ingeniería de detalle, 
programación e integración de sistemas, 
ensayos en fábrica y en sitio, instalación, 
supervisión, puesta en marcha y soporte 
posterior

Contamos con más de 20 años de 
experiencia técnica y de gestión, 
en proyectos de tecnologías OT e 
IT, desplegada por un excelente 
equipo de ingenieros seniors y 
jóvenes profesionales altamente 
especializados en las últimas 
tecnologías del mercado.

Nuestras principales especialidades 
técnicas incluyen 
• Sistemas SCADA
• Sistemas De control, Seguridad y Vigilancia
• Telecomunicaciones
• Instrumentación
• Ciberseguridad
• Aplicaciones de software e interacción entre ellas
• Consultorías procesos de digitalización de la 

industria (abarcando procesos de producción y 
procesos internos)

INTRODUCCION 



PRINCIPALES CAPACIDADES

PROYECTOS DE 
INFRAESTRUCTURA DE TI

• Telecomunicaciones:             UHF, 
VHF, WiFi, LoraWan, otros

• Fibra óptica y cableado 
estructurado

• Seguridad y vigilancia        (CCTV, 
radar, otros)

• Control de acceso

• Soluciones de energía eficientes

• Proyectos MAC (Main
Automation Contractor)

• Control, ESD, F&G, SCADA, 
proyectos llave en mano

• Integración de 
instrumentación 
(convencional/wireless)

• Sistemas instrumentados de 
seguridad (ciclo de vida)

• Desarrollo aplicaciones 
industriales 

• Analíticas en la nube   (KPI´s
Inteligentes)

• Analíticas on Premise

• IIOT (Procesamiento de grandes 
volúmenes de datos en la nube) 

• Tracking, localización outdoor / 
indoor (RTLS)

• Mantenimiento predictivo basado 
en monitoreo de condiciones 
(Análisis de Vibraciones)

• IA para OEE; Mantenimiento 
predictivo, Análisis de causas 
raíces

• Consultoría tecnológica 
especializada

• Análisis de factibilidad, diseño 
conceptual

• Ingeniería básica, básica 
extendida , de detalle,  
supervisión de puestas en 
marcha.
• Eléctrica
• Instrumentación
• Comunicaciones
• Sistemas de Control / SIS

• Diseño y desarrollo de 
soluciones particulares. 

• Prototipos (hardware y 
software)

• Ejecución de Ensayos y 
pruebas, comisionamiento y 
puesta   en marcha

• Servicios de mantenimiento 
OT/IT y telecomunicaciones

EJECUCIÓN DE PROYECTOS 
DE AUTOMATIZACIÓN

INGENIERÍA Y SERVICIOS APLICACIONES   AVANZADAS 
INDUSTRIA 4.0



DONDE ESTAMOS

Mendoza, Argentina

Neuquén, Argentina

Lima, Perú

CDM, México

Houston, USA

Madrid, España

Argentina - Mendoza
Garibaldi 7 – Piso 3 – Mendoza – Argentina

Argentina - Neuquén
Las Heras 694 – Ciudad de Neuquén - Argentina

Perú
Calle Dean Valdivia 227 - Oficina 801 - San Isidro – Lima

Houston
433 North Loop West - Houston – Texas - USA

España
Calle Gran Vía 69, Piso 1 - Madrid

México
Campos Elíseos 169 – 202 - Col. Polanco – CDMX - México



MINERÍA

El uso de los datos para eficientizar los procesos



ANALISIS DE LA ACTUALIDAD

¿Por que algunas mineras eligen innovar?

La mayoría de las minas utilizan tecnología heredada y enfrentan necesidades de crecimiento que 

involucran operaciones mas profundas, mejoras en productividad y rentabilidad cada vez mas difícil de 

obtener. Y por encima de ello se enfrentan:

•Volatilidad del precio de los comodities
Apretando los flujos de caja, y poniendo presión en la rentabilidad

•Cambios en la naturaleza del trabajo
Cambios demográficos, de percepción hacia la minería, re enfoque de la gestión de talento.

•Madurez de minas existentes
Menos grado, mas distancias

•Altas barreras de entrada a la innovación
Tendencia a la aversión al riesgo, tendencia a desconfiar de la colaboración por temas de propiedad intelectual y 

preocupaciones con la competencia.



ANALISIS DE LA ACTUALIDAD

¿Por que algunas mineras eligen innovar?

Por tanto, un objetivo común de toda la industria es la eficiencia.

En el caso mas frecuente encontramos pequeñas mejoras en los tiempos de procesamiento,

eficiencia de proceso o reducción de tiempos muertos para lograr una operación rentable.

Hoy en día la inteligencia artificial está lista y disponible en muchos productos y servicios. Además, el

Cloud Computing está en etapas maduras, el costo del hardware disminuye, las capacidades de

comunicación maquina – maquina se mejoran llevando a inesperados avances en minería y en

tecnología industrial. Sumado a los últimos avances en analíticos e inteligencia artificial y tendremos

un ámbito perfecto para mejorar la eficiencia en todas las áreas de operación de una mina.

¿Por que algunas mineras eligen innovar?



ANALISIS DE LA ACTUALIDAD

¿Por que algunas mineras eligen innovar?



ANALISIS DE LA ACTUALIDAD

¿Hacia donde se dirigen acciones?



ANALISIS DE LA ACTUALIDAD

¿Hacia donde se dirigen acciones?



ANALISIS DE LA ACTUALIDAD

¿Hacia donde se dirigen acciones?

Cognitive Computing

Habilidad de computadoras 

para simular y complementar 

las capacidades cognitivas 

humanas de toma de 

decisión.

No responsabilizandose de la 

toma de decisiones de 

humanos

Inteligencia Articifial

Solapamiento

Utiliza el mismo principio incluyendo 

redes neuronales, machine learning, 

atencion contextual, etc.

Habilidad para  resolver problemas  

considerados demasiado complejos 

para el cerebro humano promedio y 

responsable de incrementos de 

productividad  nunca vistos

No pretende imitar los 

pensamientos humanos y sus 

procesos, pero resuelve 

problemas a través del uso 

del mejor algoritmo posible.

Responsable for tomar 

decisiones  por si mismo 

minimizando el rol de los 

humanos

Vs.



Implementación de Modelo Digital en Minería – San Juan, Argentina

CASO DE APLICACIÓN
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Competitive Insight & Market Insight

Financial

• Cu, Pb, Ag, Au, Etc

• Market Demand information Real Time&Forecast

• Market Stocks

• M&A Notifications

Costs

• Man Power data impact

• Main insumes market price

• Energy market information (capacity, prices, etc)

• Tax modification iniciatives

Market

• Competitors behavior & Benchmarking

• Key consumer industries real time analysis

• Industry impact notificaciones (Ej: Accidents, 
Penalties,wordwide produccion increasing
programs)

Legislation

• Local legislation information, notification

• Demands or claims follow up

• Environmental iniciatives

• Social license follow up
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http://www.komatsu.com.au/


Implementación de chat con inteligencia 
artificial generativa para entrenamiento de 
operadores de Sala de control en Minas. 
2024 – Guard consultores Chile 

CASO DE APLICACIÓN

• Desarrollo en nube propietaria del cliente
• Posibilidad de carga de documentación de 

operación, seguridad, estrategia de negocios, 
reportes de mantenimiento etc. 

• Preguntas directas, con respuesta desde los 
manuales sin necesidad de conocer el nombre 
del documento

• Si interacción con base de datos de Chat GPT, 
con la ventaja de la confidencialidad de la 
información

• Interfases API seguras
• Interfase de consulta permanente para 

operación eficiente desde salas de control



Piloto eficiencia en supresión de Polvo MLP

Minera Los Pelambres
Chile, 2024

Se desarrollan algoritmos de Deep Lerning que
aprenden de la información adquirida tanto del
camión y Rociadores. Con estos se mejora la
precisión del monitoreo y eficiencia de riego, a
su vez seleccionar distintas Estrategias para
eficientizar Recursos y ahorrar energía, agua y
químicos. Además, se le suman datos
meteorológicos a estos algoritmos para que se
pueda modificar la estrategia de riego en
función de las condiciones ambientales actuales
y futuras.
Se prevé desarrollar una interfaz de usuario,
con los datos obtenidos, históricos, mapas en
línea e información útil para la operación de la
misma. Esta interfaz web, se accede ya sea por
una computadora, celular o tablet con distintos
niveles de usuario y filtros de información.

CASO DE APLICACIÓN



CASO DE APLICACIÓN

SISTEMA DE DETECCION POR FIBRA ÓPTICA CON 
ANALÍTICA

Aplicaciones destacadas 

• Detección de geotecnia, erosión de suelo, deformación de 
estructuras  (hasta 65 Kms por canal de fibra óptica). 

• Detección de fugas por variación de temperaturas, aplica para 
mineroductos, ductos de slurry, ductos de agua salina, diques 
debajo de la geomebrana, etc. (hasta 65 Kms por canal de fibra 
óptica). 

• Detección de temperaturas extremas, en cables de potencia, 
cintas transportadoras de mineral, etc.

• Detección de Intrusión mediante sonido, Analítica de 
inteligencia automática para la identificación de distancias y 
tipo de equipos, excavaciones cercanas, personas caminando, 
etc. 



CASO DE APLICACIÓN

SISTEMA DE DETECCIÓN DE MOVIMIENTO DE TIERRA 
(GEOTÉCNICOS) Y FUGAS DE AGUA DE DUCTO 
BASADO EN FIBRA ÓPTICA, ACUEDUCTO LOS 
MOLINOS EN CORDOBA, BENITO ROGGIO 
Argentina 2018-2020

• Sistema DTS de OMNISENS, para determinación de estrés de 
fibra óptica y cambio de temperatura

• Supervisión de instalación correcta de fibra óptica junto al 
ducto, entrenamiento de personal

• Configuración y comisionamiento

• Diseño de alarmas e interface de comunicaciones de sistemas 
de terceros



Ducto de 34” de 408 km de largo que 
atraviesa 22 distritos del Perú, desde la 
compresora de Chiquintirca (TGP) hasta 
la planta de licuefacción de Melchorita.  
El ducto incluye válvula de bloqueo, recepción y lanzamiento de 
scrapper, estaciones de control de presión, estaciones de medición, 
y salas de control. 

CASO DE APLICACIÓN

CONTRATO MAC PARA AUTOMATIZACIÓN 
DE DUCTO PERÚ LNG – HUNT OIL 
Perú , 2009 – 2010

Ejecución del proyecto completo de sistema de control ROCKWELL, 
SCADA, Comunicaciones, CCTV y SCADA Centralizado (cuartos de 
control principal y contingencia) para operación remota de todos los
activos correspondientes al ducto de GAS PLNG. 

Sistema de Geotecnica y deteccion de fufas por fibra óptica



CASO DE APLICACIÓN

Monitoreo Salud de Motores



CASO DE APLICACIÓN

Monitoreo Salud de Motores



CASO DE APLICACIÓN

Monitoreo Salud de Motores



CASO DE APLICACIÓN

Sostenibilidad: el impacto de un Motor en las emisiones de carbono

69% de la Energía
consumida por Industria es utilizada por motores 



CASO DE APLICACIÓN

Implementación Sensor Salud de Motores 
en Compresor de Aire de producción. 2023
– Mendoza, Argentina

• El equipo a monitorear fue un compresor de 
aire para abastecer todo el sistema neumático 
de planta.

• La implementación se realizó mediante la red 
interna del cliente que dispone de Wifi en 
toda su planta.

• El sensor luego de dos meses detectó una
anomalía en el bobinado del estator, 
permitiendo antes de la salida de servicio del 
motor, programar su cambio y reparación al 
finalizar los batch de producción de la 
quincena.

• Actualmente cuenta con 8 motores bajo 
monitoreo continuo.
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